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MASCHINENBERICHT

INDEX MS52C

CNC-Mehrspindel-Drehautomat mit Stangenlademagazin

INDEX MS52C, Maschinennummer 160039, Baujahr 2004.

Hersteller INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Modell / Baureihe MS52C

Maschinennummer 160039

Baujahr 2004

Berichtsstand 02.09.2026



1. Kurzbewertung
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Die dokumentierte Maschine ist ein CNC-gesteuerter, sechsspindliger Mehrspindel-Drehautomat INDEX
MS52C mit 52-mm Stangendurchmesser, Siemens-SINUMERIK-A40D-Steuerung, Stangenlademagazin,
Kuhlmittel-/Spaneaggregat und integrierter CO,-Loschanlage.

Identitat eindeutig belegt: INDEX MS52C, Maschinennummer und Schaltplannummer 160039, Baujahr 2004.

e Konfiguration laut Nutzerangabe: 6 Spindeln, 2 angetriebene Werkzeugstationen und 2 angetriebene

Hinterbohrstation.

e Betriebsdaten: 122.625:32 h Einschaltzeit, 106.466:44 h Hydraulikzeit und 76.153:19 h Laufzeit.

e Sichtbare Peripherie: IEMCA-Stangenlademagazin (Kurzlader 1,5 Meter), KNOLL-Aggregat Typ KTS 32-64
und Kraft & Bauer CO,-Loschanlage FB 704.

e  KihImittelpumpen 18 Bar und 40 Bar.

2. Maschinenidentifikation

Merkmal Feststellung

Maschinenart
Hersteller
Maschinenbaureihe
Maschinennummer
Schaltplannummer
Baujahr
CE-Kennzeichnung
Steuerung

NC-Einheiten

CNC-Mehrspindel-Drehautomat / Mehrspindel-Stangenautomat
INDEX-Werke GmbH & Co. KG, Esslingen, Deutschland

MS52C

160039

160039

2004

Am Typenschild vorhanden

Siemens SINUMERIK; Bedienoberflache INDEX C200/Siemens-840D-Basis

Doppel NCU (1 und NCU 2) auf den Steuerungsfotos sichtbar

3. Elektrische Anschlussdaten

Parameter Wert laut Typenschild

Nennspannung
Nennstrom

Nennleistung /
Anschlussleistung

Phasen
Frequenz

Steuerspannung

400V AC

211 A

124 kW

50 Hz

24V DC
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Die Anschlussdaten sind vor dem elektrischen Anschluss mit Schaltplan, Vorsicherung, Netzform und
ortlichen Vorschriften abzugleichen.

4. Bearbeitung und Ausstattung

Merkmal Spezifikation / Feststellung

Arbeitsspindeln 6, unabhangig; sechs Positionen in der Prozessanzeige sichtbar

Stangendurchlass /

. 52 mm (modelltypischer Referenzwert)
Kapazitatsklasse

Max. Spindeldrehzahl 5.000 min~" (modelltypischer Referenzwert)

Werkzeugtrager Bis zu 12 bei der Baureihe; tatsachliche Belegung gemaR Fotos/Abnahme priifen
Angetriebene 2 laut Nutzerangabe; Arbeitsraumaufnahmen zeigen angetriebene
Werkzeugstationen Bearbeitungseinheiten

Angetriebene 2 laut Nutzerangabe; genaue Achs-/Stationszuordnung ist anhand
Motoren/Einheiten Maschinendokumentation zu bestatigen

Mehrere NC-gesteuerte X-/Z-Achsen; Werkzeugkorrektur- und

Bearbeitungsachsen
& Achsdiagnoseanzeigen dokumentiert

. . . Baureihenabhangig mit Synchronspindel(n) moglich; konkrete Ausstattung dieser
Rickseitenbearbeitung . .
Maschine vor Ort prifen

Aktuelles NC-Programm ADV38010 / MP11.MPF auf den Bildschirmen sichtbar

5. Modellreferenzdaten — nicht konfigurationsbestatigt

Die folgenden Werte stammen aus aktuellen Herstellerunterlagen der Baureihe INDEX MS52-6. Sie dienen
der technischen Einordnung. Wegen Baujahr und individueller Konfiguration diirfen sie nicht ohne Abgleich
mit den Originalunterlagen als garantierte Daten dieser konkreten Maschine verwendet werden.

Referenzmerkmal Herstellerangabe zur Baureihe

Max. Stangendurchmesser 52 mm

Max. Drehzahl Arbeitsspindeln ~ 5.000 min™'

Leistung Arbeitsspindeln 20/ 30 kW bei 100 % / 25 %
Drehmoment Arbeitsspindeln 88 /130 Nm bei 100 % / 25 %
Werkzeugtrager max. 12

Schlittenwege X100 mm; Y 56 mm; Z 180 mm

Referenz-Abmessungen L x B x

H 4.030 x 2.232 x 3.129 mm, ohne Lademagazin
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Referenzmerkmal Herstellerangabe zur Baureihe

Referenzgewicht ca. 12.000 kg in maximaler aktueller Konfiguration

6. Betriebsstunden und Steuerungsstatus

Anzeige Abgelesener Wert / Einordnung

Einschaltzeit (switching on .
122.625 h 32 min

time)

Hydraulik eingeschaltet 106.466 h 44 min

Laufzeit (run time) 76.153 h 19 min

Statuszeile »,nhormal operation“ und ,,Program aborted”
Betriebsart auf Fotos JOG bzw. AUTO, abhiangig von Aufnahme

. Die Anzeige weist ,run time“ aus; separate reine Produktions-/Schnittzeit ist nicht
Produktionsstunden beleat
eleg

7. Peripherie und Sicherheit

7.1 Stangenlademagazin

An der Anlage ist ein Stangenlademagazin/Kurzlader installiert (1,5 Meter). Auf den Fotos ist die
Kennzeichnung IEMCA sichtbar.

7.2 Kiihimittel- und Spanesystem

Merkmal Feststellung

Hersteller KNOLL Maschinenbau GmbH, Bad Saulgau

Typ KTS 32-64

Seriennummer 227463 (Ablesung vom Foto; vor Ort bestatigen)
Auftragsnummer 2004/1708 (Ablesung vom Foto; vor Ort bestétigen)

Weitere Komponenten Pumpen-/Filtereinheit und Spane-/Kiuhlmittelfiihrung sichtbar

7.3 Feuerldschanlage

Merkmal Feststellung

Hersteller Kraft & Bauer Brandschutzsysteme GmbH

Loschmittel CO;
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Loschanlagensteuerung FB 704

Norm-/Hinweisangaben EN 13478 / DIN 14497 / BGR 134; Brandklasse B
Funktionsbereich 0°Cbis 50 °C

Prifung Prufplaketten sichtbar

Vor der Wiederinbetriebnahme der Maschine sollte die Loschanlage fachgerecht geprift und in Betrieb
genommen werden.

8. Sichtzustand und dokumentierte Hinweise

Priifbereich Feststellung / Empfehlung

Maschinengehduse Gebrauchter, altersgeméRer Zustand; Lack-/Gebrauchsspuren sichtbar.
Bedienung/Steuerung Display und Tasten vorhanden; Steuerung aktiv.

Slots 16/17 werden als ,Active = no” angezeigt; kann konfigurationsbedingt sein

Antriebsdaten . . . .
und ist mit Achsliste zu klaren.

Vorhanden; Wartungsstand, Fullgewicht, Batterien/Akkus und Freigabe

Loschanlage
g dokumentieren.

. CE-Typenschild vorhanden; vollstdndige Betriebsanleitung, Schaltplane,
Dokumentation . . . ;
Parameterarchive und Wartungsnachweise nicht fotografisch belegt.

9. Schlussfolgerung

Die INDEX MS52C ist als leistungsfahiger CNC-Mehrspindelautomat mit umfangreicher Peripherie
dokumentiert. Identitat, elektrische Anschlusswerte und Betriebszeiten sind anhand der Fotos gut
nachvollziehbar.

10. Fotodokumentation — samtliche bereitgestellten Bilder

Die folgenden 26 Bilder sind vollstandig und in thematischer Reihenfolge aufgenommen. Bildunterschriften
beschreiben den sichtbaren Inhalt; sie ersetzen keine technische Prifung.
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Bild 01

Gesamtansicht der INDEX MS52C mit angeschlossenem Stangenlademagazin.
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Bild 02

Frontansicht mit gut sichtbarer Maschinenbezeichnung INDEX MS52.
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Bild 03
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Typenschild der Hauptmaschine: MS52C, Maschinennummer 160039, Baujahr 2004.
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Bild 04

R Wiy

Gedffneter Maschinenbereich / elektrische und pneumatische Komponenten.
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Bild 05

Bedienpult mit Siemens SINUMERIK-Steuerung.
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Bild 06

TEMP

Operational data

operatg hours counter hour:min

switching on time 122625:32
hydraulics on 106466:44

run time 76153:19

overstore Manual Cycle ng(lam
travel control travel

Betriebsdatenanzeige mit Einschalt-, Hydraulik- und Laufzeit.

11



GUIDO MAYER ENGINEERING | MASCHINENBERICHT | INDEX MS52C | MASCHINEN-NR. 160039

Bild 07

Workpiece present

141914
14575
1412.49
663

B
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[
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m

Prozessiiberwachung: sechs Spindelpositionen und Stangenrestlingen.
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Bild 08

| §13 1 0.000

2623 1 0.000 (

‘ 0
541 1 0.000 ; i i 102.00
542 1 0.000 : i i ; 98 400
851 1 0.000 i b

110.700
£52 1 0.000

108.700

Werkzeugkorrekturen an Position 6 (NCU 2)
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Bild 09

\ARC.DIR
| T ype| Loaded| LengthJ

Date| Endﬂel_
. IR 3070772026 X
31/0772024 X
/ X
X

~ Clipboard CLP
12/012
Diagnos:
FDD-data

Part-piog:
Subprog

NA 30072026_160033
NB_30072026_160039
PA_30072026_160033

PB_30072026_160039 > 3070772

Hard disk . 26,899.216.384 NCU 510,508

Archiv-/Datensicherungsansicht der Steuerung.
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Bild 10

‘Healsink temperature warning
‘Power section in £t limitation

Motor temperature warning

Servicelibersicht der Achsantriebe.
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Bild 11

ervice OveIview -

(Heatsink lempesatuie waining
Power section in Ft kmitation
Motor temperature warning

Weitere Servicelibersicht der Achsantriebe.
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Bild 12

Drive nunber = 10

.
m Diagnosis

M [The configuration data have not yet been determined complet ely!

Diagnosehinweis: Konfigurationsdaten noch nicht vollstindig ermittelt.
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Bild 13

Drive number = 29
R&ctive = no

.
Drive type = SRM (FSD)
averter code = 14K -

Imverter code = 14H

[-; Services: \Diagnosis\Log files\CONFIGURATION_DATA_NCU_13.COM

Config Action Version
data log

Konfigurationsdaten der Antriebe, unter anderem Slots 16 und 17.
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Bild 14

AFHT}JNG: Gnundh.‘bﬂ.f-hrl
Hinweis: CO, fiient in tieferliegende Réume ab. Unbedingt belaftent
chem Durchiaften des Maschinenbereichs.
Oschanlage durch einen vom Hersteller itimierten
Sachkundigen wieder !mrstellen lassel?. b
Die_ ydschanlaga ISt mindestens einmal jahrlich durch einen vom Hersteller
legitimierten Sachkundigen zy Uberprufen. e
Kraft & Bauer LA-Nr. Sk 1 NEchate Nachster
Brlnd-chu‘tny‘hm GmbH nggm]..ogtum Prafung Akkuwechsel
Max-E: sse 43
D-71088 ingen
iR iens,
+49
©ymailinfo@kra .

R | B
\nj.\!‘v"‘—

&
- 5
s

Hinweisschild der integrierten CO,-Feuerl6schanlage.
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Bild 15

0)70 31

7 { ra

Tax (~48)40)70 31 s 4 :g :«:‘
e

Bedien- und Anzeigeeinheit der Kraft & Bauer L6schanlagensteuerung FB 704.
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Bild 16

Getriebemotor / Nebenaggregat im Maschinenbereich.
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Bild 17

Typenschild des KNOLL-Aggregats, Typ KTS 32-64.

22



GUIDO MAYER ENGINEERING | MASCHINENBERICHT | INDEX MS52C | MASCHINEN-NR. 160039

Bild 18

OT/AMVA

Pumpen-/Filtereinheit des KiihImittel- bzw. Spédnesystems.
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Bild 19

Stangenlademagazin und Maschinenumfeld.
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Bild 20

i

i o

i
AN

Stangenlademagazin mit sichtbarer IEMCA-Kennzeichnung.
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Bild 21

Zufiihrung / Ladesystem und Zugangsbereich.
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Bild 22

Arbeitsraum mit Spindel- und Werkzeugstationen.
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Bild 23

Detailansicht des Arbeitsraums und der Bearbeitungseinheiten.
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Bild 24

Werkzeug- und Spindelanordnung im Arbeitsraum.
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Bild 25

Bearbeitungseinheit und Werksttick-/Spindelbereich.
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Bild 26

Gesamtansicht der Werkzeugstationen im Arbeitsraum.
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12. Quellen-, Haftungs- und Gewahrleistungsausschluss

Samtliche Angaben in diesem Bericht wurden nach bestem Wissen auf Grundlage der vorliegenden
Informationen, Unterlagen und Fotografien erstellt. Sie dienen ausschlieBlich der allgemeinen Beschreibung
der gebrauchten Maschine und stellen keine zugesicherten Eigenschaften oder Garantien dar. Irrtimer und
Abweichungen bleiben vorbehalten.

Die Maschine wird in ihrem gegenwartigen gebrauchten Zustand verkauft. Der Verkauf erfolgt — soweit
gesetzlich zuldssig — unter Ausschluss jeglicher Sachmangelhaftung und Gewahrleistung. Der Kaufer hatte
Gelegenheit, die Maschine zu besichtigen und deren Zustand sowie Funktionsfahigkeit eigenverantwortlich
zu prifen.

MaRgeblich sind ausschlieBlich die im Kaufvertrag ausdriicklich schriftlich vereinbarten Eigenschaften. Eine
technische Priifung anhand der Maschine und der Originalunterlagen wird empfohlen. Zwischenverkauf
vorbehalten.

13. Mitgelieferte Zusatzmaschine — ausschlieBlich als Ersatzteiltrager

Zusatzlich wird eine weitere Maschine ausschlieBlich als Ersatzteiltrager mitgeliefert. Diese Maschine ist nicht
betriebsbereit beziehungsweise nicht funktionsfahig und nicht zur produktiven Nutzung vorgesehen. Sie wird
ausdriicklich als Ersatzteillager unter Ausschluss jeglicher Gewahrleistung und Funktionsgarantie tGbergeben.

Zum Ersatzteilumfang gehoren insbesondere samtliche vorhandenen Spindeln, Kabel,
Steuerungskomponenten sowie Zusatzaggregate. Eine Gewahr fir die Vollstandigkeit, Funktionsfahigkeit
oder Verwendbarkeit der einzelnen Komponenten wird nicht ibernommen.

Bei der Zusatzmaschine handelt es sich um eine Futtermaschine ohne Lademagazin, jedoch mit einem
Staubli-Roboter. Auch der Roboter wird im vorhandenen Zustand und ohne Zusicherung seiner
Funktionsfahigkeit mitgeliefert.
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Bild 27

Innenansicht der mitgelieferten Zusatzmaschine: Antriebs-, Leitungs- und Komponentenbereich.
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Bild 28

INDEX *

Maschinenbaureihe MS52C
Maschinenummer 160005
Baujahr 2003
Nennspannung 400 V AC
Nennstrom 211A

4 kW
Nennleistung 1z
3

50 Hz
24V DC
160005

Phasenzahl
Frequenz

Steuer ;pll‘\“““g
schaltplannum™®

“MU”
s
PRl

Typenschild der mitgelieferten Zusatzmaschine INDEX MS52C, Maschinennummer 160005, Baujahr 2003.
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Bild 29

Innenansicht der mitgelieferten Zusatzmaschine mit Leitungsfiihrung und Versorgungskomponenten.
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Bild 30

Geoffneter oberer Maschinenbereich der mitgelieferten Zusatzmaschine.
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